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天津1400型旋切机实体厂家

发布日期: 2025-09-22

旋切机怎么调整单板的旋切厚度：单板是用于生产胶合板的主要材料，是使用旋切机将原木
旋切后得到的，单板的厚度会直接影响到胶合板的厚度。因此，我们应该掌握好使用加工单板时
调整旋切厚度的方法，才能使得生产出的单板符合要求，使木材得到充分的利用。接下来，我们
就来看看调整旋切厚度的方法。使用三角尺靠住双花辊的上部和内侧，用直尺顶住单花辊的上面，
观察三角尺下边与直尺交接位置的数值，再根据单板需要的旋切厚度取合适的数值，如果单板厚
度小于1mm以下，取数值时相应加大；如果厚度大于2mm时，数值相应减少。可以向两侧的单
箱和刀台肩处增加垫片以增加压力，需减少压力时应减少垫片。调整测量单板厚度时，应该在板
皮旋切后、干燥前后以及涂胶后进行测量工作，由于单板在旋切时会受到压缩，因此旋切前测量
的数值会比旋切后的数值稍微大些。板皮经过干燥后的厚度又会比干燥前要小，经过涂胶后会出
现膨胀，热压后厚度又会减小，这是单板从旋切到加工成胶合板的过程中厚度的变化，我们在旋
切时要考虑到加工余量、干燥压缩量、涂胶和热压时的变化。海太机械以发展求壮大，就一定会
赢得更好的明天。天津1400型旋切机实体厂家

找圆旋切机

无卡旋切机属于旋切机的一种，是用于生产单板的主要设备之一，主要是将卡轴旋切机旋切
剩余木芯继续旋切成单板，也可以将小径材旋切成单板。无卡旋切机在生产的过程中将木段按照
轴线可以分为同芯旋切或偏芯旋切，两种旋切方式可以得到完全不同展示效果的单板。那么，无
卡旋切机同芯旋切和偏芯旋切有什么区别吗？偏芯旋切的方式可以得到非常美观的径向花纹，然
而其生产效率相对同芯旋切要低，木材在上机之前需要进行原木定芯操作，如果这时的定芯出现
偏差的话，在开始旋切的时候就会造成旋切机选切出断续的单板，相对于正常的同芯生产会浪费
更多的木材，也不利于生产的连续化，与此同时也提升了生产所需的成本。天津1400型旋切机实
体厂家海太机械以顾客为本，诚信服务为经营理念。
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传统旋切机的出现可以说是给木材加工业带来了划时代的发展，不只提高了木材的旋切效率，而
且在质量上也得到了非常大的飞跃。当然它也并不是完美的，不足之处有以下三处。一、传统的
旋切机在工作的时候非常浪费木材的资源，因为在木料的直径达到一定程度的时候，就不无进行
旋切了，然后只能选择将其丢掉，继而成本就会增加。二、传统旋切机的自动化非常低，全程都
需要人工协助，而且旋切出的板皮厚度不好控制，很容易造成板材的质量下降。三、传统旋切机
的超声波马达的驱动由于是接触式的，所以会经常摩擦容易造成损坏。

旋切机使用中怎么降低噪音：环模堵塞原因。要定期检查环模设备是否存在异物，如果环模
中出现异物的时候，就会造成环模的阻塞现象进而出现噪音。因此要定期清理环模，在当天作业
完成后，及时清洁其里面的杂质，以方便第二天的使用。联轴器的问题。要检查联轴器是否在同
一水平线上，其高低一定要校准到同一水平线，不然设备会出现一定的噪音。定期保养问题。在
设备使用过一段时间后，要对设备进行一定的保养，对设备轴转的部分涂抹润滑油，因为轴转部
分，摩擦次数较多，长时间使用会产生噪音。海太机械为客户提供更科学的合理选材。
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普通的旋切机在使用过程中没有非常特别的环境要求，正确地掌握使用方法就可以很好地运
行，然后投入正常的使用。但数控旋切机对于环境却有着特别的要求，下面就来看看具体要求都
有哪些？一是，数控一体机要尽量避免阳光的直接照射和其他的热辐射，还要避免太潮湿或粉尘
过多的位置，因为这些条件都会影响到数控旋切机的精确操作。其次，要注意避免有腐蚀性气体
的场地，因为腐蚀性气体很容易使得电子元件受到腐蚀而变质，造成接触不良或元件间的短路等
问题，进而影响到数控旋切机的正常运行。再次，就是要远离振动比较大的设备，如冲床、锻压
设备等。对于高精密的数控旋切机来说，还应采取必要的防振措施，以保障数控旋切机的正常运
行。对于高精度、价格比较贵的数控旋切机要将其放置在有空调的环境中使用效果会更加良好。
海太机械大力弘扬开拓进取,企业精神。天津1400型旋切机实体厂家

海太机械生产的产品受到用户的一致称赞。天津1400型旋切机实体厂家

无卡数控旋切机在旋切木材的时候，木材是在两个固定滚和一个移动滚的驱动之下旋转的，
动驱动滚的中心支承和刀具的相对位置是固定的，在驱动电机的带动下，刀具通过移动把旋转运
动的圆木旋切出单板，单板的厚度可通过动滚与刀口的间隙和刀具的的移动速度来调整。圆木的
转速是不变的，但随着对圆木的旋切，圆木的直径会变小，这样转一圈的时间会发生变化，旋切
刀具的移动速度也要随之变化。从上面的工作原理中我们不难分析出设备出现啃刀的原因，造成
故障的原因有两点：1、木轴直径过大的时候，会因为刀口过大，单辊又太低，压力小从而才出现
了啃刀的情况。2、也可能是因为旋切木芯时的刀口过小，单辊过高，而压力过大造成了啃刀的情
况出现。天津1400型旋切机实体厂家

淄博海太机械制造有限公司，是一家专门生产秸秆粉碎机,高效木粉机，树墩破碎机、新型鼓
式、盘式削片机，劈木机，槽式剥皮机等生物质能源配套设备以及木材找圆机、旋切机等各种密
度板机械的企业。本厂产品已全部通过产品质量检验，产品检验项目符合标准要求。始于2009年
建厂，销售范围覆盖全国，产品已远销澳大利亚、新西兰等众中南亚国家。企业以质量求生存，
以管理求效益，以效益树形象，以优良的服务获得客户的信任，以客户的满意为我们工作的重要
标尺，期待与各界朋友真诚合作，共创辉煌！


